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Am Beispiel eines Paars aus Ober- und Unterstempel in einer 
Verpackungsmaschine soll der Ablauf einer Kurvenoptimierung mit 
Bewegungsgestaltung, Kollisionsoptimierung und 
Fertigungsdatenaufbereitung dargestellt werden. Besonders 
Oberstempelbewegungen erreichen mitunter enorme Beschleunigungen, 
so dass hier besonderes Augenmerk auf die Bewegungsoptimierung 
gelegt werden muss.
Der Beitrag beleuchtet die Kurvenauslegung aus praktischer Sicht, das 
heißt wie die Aufgabe mit Softwareunterstützung gezielt und effizient 
gelöst werden kann. 
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